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S.C.S. survey CAD system S.r.l. is not
responsible for any errors that might find in
this manual.

The described software in this manual is
provided under the usage licence and can
be utilized only within the term described
in this licence, we recommend to read
carefully the content.

It is not possible to transfer or give away
the program or any related material, to
anyone or any company, if a written
permission is not given by S.C.S. survey
CAD system S.r.l. This manual and the
software cannot be reproduced , copied ,
make known , sent or saved or transcribed
in any form, no translations can be done to
other languages by any human or machines
, heither entirely or in part, without written
permission by S.C.S. survey CAD system
S.r.l.

Whoever would like to offer some
suggestions concerning the software &/or
the documentation please feel free to do it,
sending them to the producer:

S.C.S.
survey CAD system S.r.l.
Viale della Tecnica, 34
37064 Povegliano V.se
VERONA - ITALY
www.agricad.com

www.pfcad.it
info@pfcad.it

This manual is protected by information
protected by Copyright owned by S.C.S.
survey CAD system S.r.l.

Author: Rovaglia Lorenzo

All right are reserved including production,
translations and circulation. No part of the
work can be reproduced n any form
(photocopies, microfilm o any other way) o
reworked through electronic systems , or
reproduce and released without
authorization of the author.

November 2016 edition

S.C.S. survey CAD system S.r.l. He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3@ BO3MOXHble OWNOKH,
coaepxawmecs B 3TON MHCTPYKUUMN.
OnucaHHas B 3TOMN MHCTPYKUUM nporpaMmMa
3almuLeHa MMLEH3MOHHbIM CornalleHneM, C
KOTOPbIM Mbl pEKOMeHAYeM TWaTesibHO
03HaKOMUTbLCH. 3anpeLleHo nepeaasaTtb 3Ty
nporpamMMy TPETbUM nLAM, eCnM Ha 3TO He
NONy4YeHO MUCbMEHHOro corsaweHuns oT
S.C.S. survey CAD system S.r.l. JaHHaga
nporpamMMa, a TakXe MHCTPyKUMSA No eé
NPpUMEHEHMUI, He MOXeT 6bIThb
BOCMpoOu3BeAeHa, KONMpoBaHa, nepejaHa
Wnu nepenucaHa B nbom suae. MNepesos, B
TOM 4MC/ie MALWUHHbBIA, Ha ApYyrue A3biKu,
YaCTUYHO MM NONMHOCTbLID, HE MOXET 6bIThb
ocylecTBneH 6e3 NMCbMeHHOro paspeLleHms
S.C.S. survey CAD system S.r.l.

Onsa npocbb M NpeanoxXeHun, Kacarwmxcs
nporpaMMmbl U nNpeanaratwowenca K Hein
AOOKYMeHTauum, Heobxoanmo obpaTmuTbCs K
Npon3BOAUTENIO MO agpecy:

S.C.S.
survey CAD system S.r.l.
Viale della Tecnica, 34
37064 Povegliano V.se
VERONA - ITALY

www.agricad.com
www.pfcad.it
info@pfcad.it

Bcst uHbOpMalKs 3anuiieHa aBTOPCKUM PaBOM
S.C.S. survey CAD system S.r.l.

Astop: Jlopenno Posanbst

Bce npaBa 3ammuuieHbl, BKJIKYasi NpaBa Ha
MPOU3BOJICTBO, [IEPEBOJ U pacnpocTpaHenue. Hu onHa
4acTh 3TOTO MaTepHalla HE MOXET OBITH
BOCIHPOU3BeICHA. 3aNpenieHo 1eJaTh KCEPOKOIHH,
MHKPO(GUIEMBI U PACIIPOCTPAHATh MaTEPHAI JTFOOBIM
JIPYTHM CITOCOO0M, 00pabaThiBaTh B AJIEKTPOHHOM
BEPCHH U BBIITYCKaTh 0€3 COTIaCOBaHMs C ABTOPOM.

Bepcus Hos16ph 2016 ronma


http://www.pfcad.it
http://www.agricad.com
http://www.pfcad.it
mailto:info@agricad.com
http://www.surveycad.com
http://www.surveycad.com

S.C.S. - survey CAD system

Le informazioni contenute in questo
manuale sono soggette a cambiamenti,
senza nessun obbligo di preavviso od
avvertimento, da parte della S.C.S. survey
CAD system. La S.C.S. non si assume
nessuna responsabilita per qualsiasi errore
contenuto in questo manuale. Il software
descritto in questo manuale é fornito sotto
licenza d'uso e pud essere utilizzato solo
entro i termini di tale licenza, che si prega
di leggere attentamente. Non € possibile
cedere né trasferire il programma o
qualsiasi materiale ad esso correlato, in
qualsiasi forma, a qualsivoglia persona o
entita, salvo previo consenso scritto della
S.C.S. - survey CAD system. Questo
manuale ed il relativo software non possono
essere riprodotti, copiati, divulgati,
trasmessi, memorizzati su sistemi di
archiviazione o trascritti in qualsiasi
maniera, ivi compresa la traduzione in altri
linguaggi comprensibili da uomini o
macchine, né per intero né in parte, senza
previo permesso scritto della S.C.S. - survey
CAD system.

Infine, chi desidera offrire suggerimenti
riguardanti il software o la documentazione,
€ pregato di inviare i commenti al
produttore:

S.C.S.
survey CAD system S.r.l.
Viale della Tecnica, 34
37064 Povegliano V.se
VERONA - ITALY
www.agricad.com
www.pfcad.it
info@pfcad.it

Questo manuale contiene informazioni
protette da Copyright di proprieta della S.C.S.
- survey CAD system.

Autore: Rovaglia Lorenzo

Tutti i diritti sono riservati compresi quelli di
produzione, traduzione e diffusione. Nessuna
parte dell'opera puo essere riprodotta in
qualsiasi forma (per fotocopia, microfilm o
qualsiasi altro procedimento), o rielaborata con
I'uso di sistemi elettronici, o riprodotta o
diffusa senza autorizzazione scritta dell'autore.

Edizione Novembre 2016
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1 - WELCOME TO SUPERTRACK A
1 — Jobpo noxxkanosaTb B SUPERTRACK A
1 - Benvenuti in SUPERTRACK A

This software allows you to use Satellite date to drive properly your tractor
in the field. Thanks to this program your fields will be thoroughly worked
with the least waste of time and effort.

DTa nporpaMMa MCNoNib3yeT CNYTHUKOBbIE AAaHHbIE AN TOYHOTO
perynnpoBaHns ABUXEHUS TpakTopa B none. bBnaroaaps sToMy ycTpoiicTsy,
Bawwn nons 6yayT kayecTBeHHO 06paboTaHbl NpM HaMMeEHbLUUX 3aTpaTax
BPEMEHU U CUJI.

Questo software ti permette di guidare facilmente il trattore nel campo
riducendo lo spreco di materie prime, ottimizzando i tempi e i risultati.

2 - SOFTWARE REGISTRATION
2 — Pernctpauma nporpamMmmel
2 - Registrazione del Software

Please fill in following card and send a scan copy to:

Heobxoammo 3anonHuTh cneayrowmnin 61aHk 1 NocnaTb €ro CKAaHMPOBAHHYO
KOMMI0 MO creaytoLemMy agpecy:

Prego compilare e spedire il seguente modulo a:

S.C.S. survey CAD system srl
Viale Della Tecnica, 34
37064 - Povegliano V.se (VERONA) - ITALY
Tel +39 045 7971883
Fax: +39 045 4859389

email: info@pfcad.it
www.pfcad.it

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 7


mailto:info@pfcad.it
mailto:commerciale@pfcad.it
http://www.agricad.com

S.C.S. - survey CAD system

Warranty and Registration form SUPERTRACK A
FapantTmitHbi TanoH SUPERTRACK A
Modulo di Registrazione e Garanzia di SUPERTRACK A

PLEASE SEND TO:
OTnpasuTb NO agpecy:
Prego spedire a:
S.C.S. survey CAD system - Viale della Tecnica, 34 -
37064 Povegliano V.se - VERONA - ITALY
Tel. 0039 (0)45.7971883 - Fax 0039 (0)45.4859389
Email: info@pfcad.it www.pfcad.it

COMPUTER CODE / Koa komnbtotepa /CODICE COMPUTER :

You will be provided with the Software SUPERTRACK only if you accept the license
agreement that you can read during the installation and inside the software. The
Registration of your Name and the SOFTWARE SUPERTRACK is needed to obtain the
rights to use the same program, to have email and telephone support and receive
the update news. If you use SOFTWARE SUPERTRACK, it means that you accept,
understand and agree with all terms and conditions.

Mporpamma SUPERTRACK nepexoauT B Balwe pacnopsi>XeHue nocne npuHaTus
JMUEH3MOHHOMo COorfalleHusl, C KOTopbiM HEOBX0AMMO 03HAKOMUTLCS MpPU YCTaHOBKE
nporpammsbl. Pernctpauns Bawero nmMeHun gaeT npaBo Ha UCMNOJSib30BaHue
NporpamMMmbl, TEXHNYECKYIO NOAAEPXKKY M NolydeHne 06HOBNEHNI Ha S1EKTPOHHYIO
nouty. Ecnun Bbl ncnonbsdyete SOFTWARE SUPERTRACK, 3T0 03HayaeT, 4To Bbl
cornawaeTech C YCTaHOBIEHHLIMU YCIOBUSMU,

Il sofware SUPERTRACK A & fornito con licenza d’uso che si puo leggere durante
I'installazione del Programma. E’ necessaria la registrazione del Vostro nome e di
tutti I dati per poter utilizzare il programma e per poter ricevere in futuro gli
aggiornamenti. Se si utilizza il software, significa che si accettano tutti I termini e
le condizioni di utilizzo.

NAME and FAMILY NAME / UMA n ®AMUJINA / Cognome e Nome

ADDRESS / AAPEC / Indirizzo

ZIP / UHOEKC / CAP _____ CITY /TOPOA

REGION /OBNACTb / STATO - REGIONE

PHONE /TEJIE®OH / TELEFONO

E-mail

RESELLER /OWNEP/ RIVENDITORE

Your Place and Time / BPEMA/MECTO / DATA E LUOGO

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 8
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3 - Software Installation
3 - YCTAHOBKA NMPOIMrPAMMBDI
3 - Installazione del software

In order to install the software for the first ;@ PRCAD SC5 Survey CAD e Wik emat T

. . . L - e - .
time or to install the up-date version you G [ v prcasivdanmicd i
must download the newest version from x Google .
the web site www.pfcad.it in the download || e | s &)sisseiiv g Raceotio e Sice ~
page as you can see on the following I 58]+ [ Google | & Home (@ prcan - 505 Survey
image. ‘

ACRICAD PC

[nsa yctaHoBKM HOBOW nporpaMmMmbl Nnun eé T A

YyNy4lLEeHHOWM BepcuMmM HeobxoaMMo 3arpy3unTb DISCAV GREEN
eé c canta www.pfcad.it B pasaene iriDISCAVGREENPERSPEANAMENTIIS‘DD(?l)f 11
3arpysuTb, Kak MokasaHo Ha U306paxeHuu. Il DISCAY GREEN PER SPIANARENT 13:00 (71) - 11
- Start download and save it in the ® C:\Documents and SettingsiAdministrator\Des... (2 |[E]X]
DO WNLOAD FOLDER_ File Modifica  Wisualizza  Preferiti  Strumenti 2 &
- UN-ZIP the file. il D B Prows eane [F3 X8O
- LaunCh SETUP that yOU flnd In a neW lrv_jwr\zzw:ih:_"ic.‘\,DDcuments and Settings\administrator\Deskioph\AGRICADPC 3. :\vi
fo/der Nome = Dimensione . Tipo
. IAGRICAD PC Cartella di file
- Choose the Language Installation e Cyiladi
. . . . AUTORUN 1KB Informazioni di installazione
= Choose the dlffef'ent InSta//athI'l Optlon TINST _1KkB Impostazioni di configurazione
ihSetup 228818 Applicazione |
!_-ﬂ_éz‘ug‘mld B3 KB Fﬁg ;i;me
- 3a I'IYCTVITb 3a|—py3Ky "n COXpaHMTb B nanke | S} SKEVLINK.DLL 120 KB Estensione dell'applicazions
3arpysku
Py _ . . : : ,
- OTKpbITb Zip anna. - -

- 3anyctuTtb MacTtep HacTtponkn SETUP
- BbibpaTb S13bIK YCTAQHOBKM

And follow the installation software request. —

agriCAD PC _
- BbibpaTb Apyryto onuuio 1 cnenoBatb = e i
noAckaskaM MacTepa yCTaHOBKMU. agriCAD PG

- Installa DEMO (tablet e desktop)

- Installa su tablet PC

- Installa su desktop PC (richiede i *file di attivazione')

:‘:’2 i i ﬁ - Richiesta 'File di attivazione™

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 9
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4 - Launch SUPERTRACK A

4 - 3anyck nporpaMMbl SUPERTRACK A
4 - Inizia a lavorare con SUPERTRACK A

agriCAD
GPS precision farming

www.agricad.com - info@agricad.com - support@agricad.com
Support +39 0452077929 439 3346033178

Via della tecnica, 34 - Povegliano V.se (VR) - ITALY
D= ¥ 6 2
= = W = B [0 R

Start 'Supertrack A’ icon to start program.
SuperTrack program communicates with GPS to retrieve sub-metric precision (single
receiver) or precise position (RTK receiver).
Provided with GPS coordinates, Supertrack help a driver to work in the best and in the
simplest way.
Supertrack A works on straight passes without a border. There are several versions of
SUPERTRACK as you can see in the web site www.pfcad.it/download.html

HaxaTb Ha ‘Supertrack A’ nsobpaxeHune Ass 3anycka nporpaMmsl.icon to start
program.

SuperTrack B3anMogencreyeT c NpMémMHuUkKoM GPS ans nonyyeHus cybmeTpuyeckomn
TOYHOCTU (OTAENbHbIA NPUEMHMK) UM TOYHOIro MectopacnosioxeHnsa (RTK npnémHumk).
BnageHue koopanHaTtamm GPS HaMHOro ynpouwaet paboTy BogmTens.
Supertrack A paboTtaet Ha NpsaMbix psgax 6e3 6posku. CyLecTByeT HECKOSIbKO BEpCUi

nporpammbl SUPERTRACK (cM. cant www.pfcad.it/download.html).

Selezionare l'icona Supertrack A per avviare il programma.
Il programma SuperTrack comunica con il GPS per fornire una prfecisione sub-metrica
nel caso di ricevitore singolo e una precisione centimetrica nel caso di ricevitore RTK.
Supertrack A lavora in modalita A - B DRITTO senza fare prima il contorno. Ci sono
diverse versioni di SUPERTRACK come si pu0 vedere nel sito
www.pfcad.it/download.html o nell’ultima pagina di questo manuale.

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 11
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After the installation SUPERTRACK needs a
licence to work. Contact your dealer and give
him your serial number to obtain activation
code. Once the program is activated, it will
never request the activation code again.

10
©14.14
) Not valit

0.0
+0.00
-
©-
V-

Mocne ycTtaHoBKkK Supertrack TpebyeTcsa
NMUEH3us Ha paboTy. Ons aToro Tpebyetcs
CBSA3aTbCA C MPOAABLIOM A4S NMPEAOCTABMIEHUS] Serial number: A100- -+ +.
BaM cepuitHOro HOMepa, KOTOPbIN HYyXeH AN itest Supeliraghacpivatiof coge
noslyyeHus Koda aktmeauun. Ko aktmesauum 0
3anpalmMBaeTcs TOMbLKO NMPU MepBoOW
yCTaHOBKE MpOrpaMmmbl.

Dopo l'installazione, il programma
SUPERTRACK richiede un numero di
attivazione per poter lavorare. Contatta il
Tuo rivenditore per avere il codice di
attivazione. L'attivazione viene richiesta solo
la prima volta.

The activated program shows 7 function
buttons on the bottom and GPS/Job info on
the right side of the screen.

This information reports:

1 - Number of satellites found

2 - GPS RMS error in meter

3 - GPS quality signal

4 - GPS UTC time hh mm ss (may differ
from local time)

5 - GPS/Machine speed (Km/h)

6 - Meter counter. You can reset clicking on
it.

7 - Length of first AB pass in meters

8 - Total worked area (area unit can be set
by function button 5)

9 - Total number of passes.

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 12
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MNMocne akTUBaUUK NPOrpaMMbl B HUXHEN
4YacTu aKpaHa oTobpasaTca 7 dyHKUMIA; B
npaBol YacTK 3KpaHa nosBaseTcs
nHpopmaumsa o GPS.

NHdopmaums BkaoyaeT B cebsi:

1 - KonunyectBo ob6HapyXXeHHbIX CMYTHUKOB
2 - GPS norpewHocTb B MN

3 - kayecTBO curHana GPS

4 - GPS UTC BpeMs yd/Mm/cc (MoxeT
OT/INYATBCHA OT MECTHOIrO BPEMEHMU)

5 - GPS/CkopocTb MawuHbl (KM/4)

6 - CueTtumk MeTpoB. MoxHO cbocuTb
NnoKasaHusl Npu HaXaTuUM Ha KHOMKY.

7 - nvHa nepBoro psja B MeTpax

8 -Ob6was nnowaab NOBEPXHOCTU NOMS
(MoXeT 6bITb 3a4aHa Npu UCNOJIb30BaHUK
KHOMKK 5)

9 - ObLLee KONMYECTBO pSAOB.

Il programma, dopo l'attivazione, mostra 7
tasti funzione sul fondo e le informazioni

and distribution of this pros

1 ‘%-16

;:.@2.76
D Fix

(1 085132.00

S 005

“ 158.9
oS- 7
e 8

Y- 9

ram, or part of it will be cww!\yindﬁns_l\y_pﬁe'mm.m

GPS / Lavoro sul lato destro dello schermo. |4 o, 5 i, 6 7 o
Questa informazioni sono:
1 - Numero di satelliti trovati
2 - errore RMS GPS in metri
3 - qualita del segnale GPS
4 - GPS tempo UTC hh mm ss che puo
essere diverso dall’ ora locale.
5 - Velocita della macchina (km / h)
6 - Misuratore della distanza percorsa. Puo
essere azzerato cliccando sullo stesso.
7 - Lunghezza del primo passaggio AB in
metri
8 - Totale della superficie lavorata
9 - Numero totale delle passate.
SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TPAMOW 13
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After waiting some seconds or clicking on the field picture SUPERTRACK will show
graphical panel. A tractor and a compass will report the real bearing. The compass can
change the format using precise bearing devices.

On the bottom of the screen there is a buttons panel, that show 2 type of buttons.

- Function buttons are numbered from 1 to 7 and refer to settings or general
management.

Mocne HECKONbKUX CEKYHA UMW NPWU HaxaTun Ha nsobpaxeHue nonsa otobpasuTcs
rpacduyeckas naHesnb. TpakTop M KOMMAacc NoKasblBalOT HanpasaeHue aBuxeHnsa. Komnac
MOXeT U3MEeHUTb hopMaT Npu UCNONb30BaHMN Boslee TOUHbIX YCTPOMUCTB. B HMKHEn vyactu
3KpaHa pacrofnioXXeHa KHOMo4YHas naHesb, Ha KOTOpoW oTobpakatoTcsa ABa BMAA KHOMOK.

Dopo aver atteso qualche secondo SUPERTRACK mostrera il pannello grafico generale. II
trattore e la bussola indicheranno la direzione della macchina. Sulla parte inferiore della
schermata & presente un pannello pulsanti, che mostrano 2 tipo di pulsanti.

- Tasti funzione sono numerati da 1 a 7 e si riferiscono alle impostazioni o gestione
generale.

e

11 = =t 5 P T

Here is a brief description of function buttons:

Button 1 start a Job

Button 2 manage agriculture tools and related settings
Button 3 show GPS status and satellites

Button 4 manage jobs

Button 5 set generic parameters

Button 6 exit from application

Button 7 skip to operative buttons

- OYHKUMOHAsbHbIE KHOMKM NPOHYMepoBaHbl 0T 1 A0 7 1 BKAOYaloT CTaHA4ApTHbIe
onuMn HaCTPOMKM U yrpaBieHns:

KHonka 1 HauyaTb paboTty

KHonka 2 HacTpoWKku arperaTta

KHonka 3 otobpa3ntb ctatyc GPS 1 CnyTHMKOB

KHonka 4 ynpaBnaTtb paboTtomn

KHonka 5 yctaHoBuTb 06Line napameTpbl

KHonka 6 BbINTU U3 NPUSIOXKEHUS

KHonka 7 nepenTn K onepaTtMBHbIM KHOMKaM

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 14
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Ecco una breve descrizione dei tasti funzione:

Pulsante 1 Inizia un nuovo lavoro

Pulsante 2 Gestione degli attrezzi agricoli utilizzati e loro dimensioni
Pulsante 3 Visualizzazione dello Stato dei Satelliti

Pulsante 4 Gestione dei Lavori

Pulsante 5 Impostazione dei parametri generali

Pulsante 6 Esce dall’applicazione

Pulsante 7 Va diretto ai pulsanti operativi

- Operative buttons are numbered from 8 to 14 and are specific for job processing. We
will describe them in the next pages.

- OnepaTuBHbIE KHOMKW NMpPOHYMepoBaHbl 0T 8 40 14 U UX onMcaHue 3aBUCUT OT
KOHKpeTHOro Buaa pabotbl. MUx onncaHue byaeT npuBefeHO HUXKE.

- I pulsanti operativi con numero da 8 a 14 sono specifici per ogni singolo lavoro e sono
descritti nelle prossime pagine.

12 (14

END m@

<]l

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 15
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5 - Create a new Job
5 - 3anyck HoBou paboThl
Inizia un nuovo lavoro

5

The first function button is used to create a
new job. The job will contain all the
working data: machine path, worked zone,
trajectory of calculated passes, ecc...

Mpn Ha>xaTuUM Ha NEPBYD KHOMKY
3anyckaeTcs paboTta. B pexume paboThl
6yayT COXpaHeHbl BCe AaHHble: paabl,
obpabaTbiBaeMas NMoBepXHOCTb,
noaoCHMNTaAHHAAa TPaeEKTOpPpUA ABUXEHUA, U

np.

La funzione della Icona 1 & quella di creare
un nuovo lavoro. Il lavoro contiene tutti i
dati di lavorazione, i percorsi della
macchina, la mappatura delle zone
lavorate, ecc.

You can save and catalogue all the Jobs,
reuse it them in the future or export to
other program AGRICAD PC for a detailed
analysis.

Mpn He06X0ANMMOCTM MOXHO COXPaHUTb
BuA paboTbl U Cco3AaTb UX KaTanor ans
MOBTOPHOrO UCMOMb30BaHMSA UNN ANS
rnepenayn AaHHbIX Ha APYryr nNporpaMmmy
AGRICAD PC ansa aetanbHOro aHanusa.

Puoi salvare e catalogare tutti i file di
lavoro e richiamarli in futuro per controllarli
0 analizzarli direttamente con il programma
AGRICAD PC

oA

Main menu >

New Job

*10
Name ‘ 2014_04_16_12_57 } ©0.01
| ) RTKFix
Culture @{ ’@ (T 160052.03
| £0.0
Process E ]@ =0.00
-
) _! o
Tool ol > W
W=
TO0L2
& X ‘ V
Main menu > New Job ~ 10
Name ‘ Smithk l ©0.01
Culture E\ HE (D) 16010157
‘ £0.0
Process @{ ’@ = 0.00
TOOI |EH | 2
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Program gives a default name based on the
current CPU time but it can be changed by
clicking on the text. A new job can save
also: -culture type, -processing type and
used tool by choosing one of them from the
list created previously with function button
2. Use yellow triangle icons to change
values. Click 'v'’ button to start the job.

MporpamMMa 3a4aeT UMS MO YMOJIYaHMUIO,
KOTOpOe COOTBETCTBYET BPEMEHW CO34aHMUS
Bmnaa pabotbl. UMa MoxeT 6bITb MU3MEHEHO

ok AR
Main menu > New Job

*10
Name \ Smith } ©0.01
| ) RTKFix
Culture @ [ Barley HE‘ @ te011071
0.0
Process E’ Weeding type A ]@ =0.00
-
— i
Tool Bo0i0 . || > g
TOOL2 ST

NpW HaxaTuu Ha TeKCT. N3 cnmMcka MOXHO ’ X ‘ v
BblbpaTb MHpOPMaLUIO O BUAAX KyJbTypbl, o
Tnne 06paboTKM N NCNonb3yeMoM arperaTe.
3Ta uHdopmauunsa 6yaet gobaBneHa npu
NOMOLWN KHONKKN 2. na N3MeHeHus
napameTpoB MCMNOSIb30BaTb 3HAUKM XKeNTbIX
TPeyronbHMKOB. HaxaTb Ha KHOMKY ¢ Ans
Ha4dana paboTbl.
Il programma da un nome di default per
ogni nuovo lavoro basato sulla data e I'ora
corrente. Questo in ogni caso puo essere
cambiato mettendo un nome specifico per
ogni terreno lavorato. Nel nuovo lavoro
possono essere inoltre impostate: la
cultura, la tipologia di lavorazione e
I'attrezzo. Per cambiare cliccare sulle frecce
gialle verso destra e sinistra. Per
confermare e partire cliccare sull’icona v/
N *10
| 4 D001
@R’I’KF&
@160122.10
. Move to starting point A |,
\ ove to starting poin |+ 0.00
' ™ @-
. ®-
Point A N
N
i 2 3 4 ] 8 7
] o oy i ® =)
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Move to the beginning of the first pass (Point A), make sure that the GPS receiver has
a good quality signal and press PointiAlbutton.

MepeliTn K Ha4yany nepson nMHUM (Touka A), ybeanTtbcsa, 4uto npnemMHuk GPS nmeet
XOPOLUNI CUTHaN M HaxaTb Ha KHonky [ToUKalA.

Portarsi all’inizio della prima passata, Punto A, assicurarsi che il ricevitore GPS sia in
buona qualita e cliccare sulla icona PUunto’A

While moving forward POIREIB button becames available, and worked areas are displayed
on the monitor. In the right panel there is an information about the length of the first pass
and worked area updated in real time.

Mpwu ABMXEHUM Briepes nosiBUTca kKHornka TodkalB v Ha MoHMUTOpe oTo6pasuTcs paboyas
NOBepPXHOCTb. B maHenun cnpasa coaepxutcs MHDoOpMaUmMs o0 AMHE NEPBON UHUMN.
Mnowaab 06paboTaHHON MOBEPXHOCTM OBHOBMSIETCS B peasibHOM BPEMEHMU.

Mentre la macchina inizia a muoversi, il pulsante PUREGB si attiva a la mappa della
lavorazione inizia a formarsi. Nel lato destro del display il programma inizia ad aggiornare
la distanza percorsa e I'area lavorata.
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B .~__.‘_:L\ n 10

-

W=

1) RTK Fix
(D) 160217.14

e 15:10.8
Move to ending point B |7 125.78
N 1&126 m

) 0.12ha

1 2 3 4 5 ] 7

SR IR IV O S T

At the and of the pass PoIREB button closes the first pass.

B KOHLIEe NMMHUM HaxaTb Ha KHonKy ‘TOUKaB’' Ana 3aBeplleHus paboThl.

Alla Fine, arrivati sul PUnte!B, clicchiamo su pulsante per concludere la prima passata

e generare le linee parallele.

i
(=}
B
)
=~
5
)
1
=
P
o
a5
=

&
L &
ol &
&
N

5. 10
s ©0.01

) RTKFix
(D) 160218.96
0.0

+ 127.00
=127 m
@ 013ha
1 passes
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Program shows a new trajectory with a new view: it uses frontal direction and not the
previous working direction. On the bottom of the screen the operative buttons are
activated. This are buttons that are usually used during the work. If you want to
switch to function buttons, press again arrow icon number 14.

Here a brief description of the operative buttons:

Button 8 enable/disable pause.

Button 9 Hook to closest pass

Button 10 Offset passed: create new pass with customized distance
Button 11 Close current pass

Button 12 End job

MporpamMMa oTob6pasunUT HOBYIO TPAEKTOPUIO C APYroro pakypca: He BUA CBepXy, a
HanpaBJ/lIEHWEe ABUXEHUS. B HMXHEK YacTM aKpaHa NoABSATCS ONEepaTUBHbIE KHOMKMU,
KOTOpbI€ MOryT 6bITb MCMOMb30BaHblI BO BpeMsi paboTbl. [py HaXXaTuM Ha MKOHKY C 3e/1eHOM
cTpenkon (14) nporpaMMa BHOBb BO3BpalllaeTcs K nHtepdeincy @yHKUMOHaNbHbIX KHOMOK.

OnepaTuBHbIe KHOMKW creaytowme:

KHonka 8 naysa/npoaonXuTb.

KHonmka 9 3axBaTuTb bamxanwunn psg

KHonka 10 [uctaHumsa nponaeHa: co3aaTbh pacCcTostHUe A/ HOBOro psja
KHonka 11 3aKkpbiTb TEKYLINI paa

KHonka 12 3aBepwuntb paboty

Il programma mostra ora la nuova traiettoria parallela ai punti A B selezionati. Quindi
ora la direzione é frontale alla macchina e non secondo il Nord Geografico come visto
nella fase di tracciamento A B.

Nella parte in basso dello schermo vengono attivati I pulsanti operativi che si
utilizzeranno solo nell afase di tracciamento / guida parallela.

Se Vuoi cambiare I tasti operativi con I tasti funzione, seleziona di nuovo la freccia / il
pulsante 14.

I pulsanti operativi hanno le seguenti funzioni:

Icona 8 Attiva / disattiva la PAUSA.

Icona 9 Aggancia forzatamente la passata piu vicina.

Icona 10 Sposta la linea di passata: crea le nuove linee parallele ad una distanza
personalizzata.

Icona 11 Chiude la passata corrente.

Icona 12 Termina il lavoro corrente.
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6 - Machine Settings
6 — HacTtponkun arperarta
6 - IMPOSTAZIONI DELLA MACCHINA

Function button n® 2 opens the [uwnmm: o 5
Tool Settings panel. " 2, 7‘ ©2.96

SUPERTRACK allows you to build

and save an array of different

tools. The first value in the

brown box shows the ‘ 7

progressive number of the | @
=0
=N

SIFix
@ 090209.40
0.0
= 158.9

AUTO HE' g:
ST50 J@ N

selected item, the second value
reports a total number of
existing tools. Some rows are
not displayed which depends |icmmausss \ + | v
from GPS model capabilities.

OyHKUMOHaNbHasa KHonka 2
OTKpblBaeT naHenb HacTponku
arperara.

B nporpamme Supertrack MoXHO
cosfasBaTtb M COXpaHATb Habop
pas/iNYHbIX arperaTtoB. [epBblii
nokasaTeNb Ha KOPUYHEBOM
doHe oTobpaxaeT NopsaaKOBbIN
HOMep BblIOPaHHOIro 3/1IEMEHTA,
BTOpPOW NokasaTeNb 0603HavaeT
obllee KONMYECTBO arperaTos.
HekoTopble GYHKUNM MOTYT HE
oTobpa)xaTbCsl, UTO 3aBUCUT OT
MoAenu.

Il pulsante n. 2 apre la
maschera delle impostazioni
della macchina. SUPERTRACK
permette di creare e salvare una
serie di macchine diverse tra
loro e richiamarle quando
necessario. Nella prima riga
vediamo il numero della
macchina corrente selezionata e
il numero totale delle macchine
memorizzate. Per aggiungere
una nuova macchina cliccare

sul pulsante +
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Row N° 1 displays the label of
the tools, which can be named
by a tractor model or a tools
model/type or both. The label
can be changed by clicking on
the text, typing a new name and
clicking on the closest flash icon.

KHonka N2 1 copepxut
onucaHue arperarta, KoTopble
MOryT 6bITb Ha3BaHbl NO
HaMMEHOBAHUIO MOAENMN
TpakTopa Wan camoro arperara,
nnm nx obonx. HasesaHune
MoXXeT 6bITb U3MEHEHO Npu
HaXkaTuUwW Ha TekcT. Ans
COXpaHEHMS HaXaTb Ha 3Ha4YoK
BCMbILUKWN.

Nella Riga - Icona n. 1 - viene
inserito il nome dell’attrezzo
e/o del trattore associato.
Cliccando sul testo & possibille
cambiare il nome.

N° 2 shows and changes the
tool type.

N° 2 oTobpaxaeT U UuaMeHseT
TUN arperara.

Nella Icona 2, cliccando sulle
frecce gialle, selezioniamo il tipo
di attrezzo.

ipertrack A 400 (52)

Main menu > Tools

TOOL1

A

L)

iy
{ B P

Manure spreader

L]

AUTO

ST50

0.00 m.

AllAA|A

0.00 m.

2
J

Manure spreader

=V
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N° 3 Sets communication port |————,

used by the GPS. You should | << H < H AUTO H > HQ
make sure about the COM

PORT to which GPS is @M=" a4l  cxea |0 |
connected. Use closest flash icon

to apply for a new port. In order

to understand what COM port is

used you can check it in the

Windows PANEL CONTROL - the

PERIPHERALS settings.

N° 3 YcTaHaBnuBaert
KOMMYHUKAUUWOHHBIN NOPT,
mcnonb3yembin GPS.
Mcnonb30BaTbh 3HAYOK BCMbILLIKMK
AN NOAKJHYEHUS K HOBOMY
nopTty. Hactponkun nopTa
KoMnbloTepa B cucteme Windows
Haxoaatcsa B [MaHenwu
ynpaBneHusa/HacTtponkmu
nepndepuinHbIX YCTPOCTB.

Von |'Icona n. 3 settiamo la
porta COM di comunicazioone
del GPS con il computer.
Selezionare con le frecce gialle
la porta COM attiva e
confermare cliccando sull’icona
blu a destra. Per capire su quale
porta COM é connesso il GPS
andare in Windows - Pannello
di Controllo - Sistema -
Gestione Dispositivi.

N° 4 Is the GPS model. [ IE,,_ 4|l il o | ]|
@DT)a) s |
N° 4 O1o mogenb GPS. l - 5|| < ” D00 ” > ]

Con I'Icona n. 4, selezioniamo
il modello di GPS / GUIDA
PARALLELA acquistato.
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N° 5 Reports the distance in A ] ]

I
meters between the GPS
antenna and the steering axle. ‘ mj 7‘ <] H 0.57 m.

If antenna is in front of the
steering axle then the negative
distance must be inserted.

il a 00N m |

N° 5 OTtobpaxaeT paccTtosiHME B
MeTpax mMexay aHTeHHon GPS n
cuctemon nogpynumeanus. Ecnum
aHTeHHa HaxoauTCs Bnepeawu
OTHOCUTENbHO CUCTEMHBI
noapynuvwBaHusa, bypgerT
oTobpaxaTbCsa OoTpuLUaTeNbHbIN
nokasaTesb.

Con I'Icona n. 5 inseriamo la
distanza tra I'antenna e |'asse di
sterzo. Se |'antenna viene
posizionata davanti alle ruote
anteriori (asse sterzante) , la
distanza asse e antenna va
inserita negativa.

N° 6 Sets the lateral distance in BT [ UUU T IS
meters between the master 5

antenna and the central ‘ H H
machine axle. The negative E:M ’ < 200 m. >
value must be inserted for the |iperrackA400(52)

left side and the positive for the

right side.

N° 6 YctaHoBMTb 60KOBOE
paccTossHMe B MeTpax mMexay
QHTEHHOW M LLEeHTPasibHOM OCblO.
OTpunuaTenbHOe 3Ha4YeHUue
OOMXKHO 6bITb YCTAHOB/IEHO ANS
neBOW CTOPOHB M
NONOXUTEeNbHOE ANs NPpaBoMn.

L'Icona 6 permette di inserire il
valore di disassamento della
posizione della antenna master
rispetto al centro del trattore. E’
un valore molto importante da
inserire con cura. Il valore e
negativo se |I’'antenna & a
sinistra rispetto al centro e
positivo se & a destra.

By clicking on the bottom of the blue bar the last setting can be shown.
Click again on the top of this blue bar
to view the first value.
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MpWn HaXkaTuUM Ha HUXHIOK YacTb CUHEN NaHenu oTobpa)kaeTcs nocneaHas
COXpaHeHHas HacTpoiika. MNpu NOBTOPHOM Ha)aTuu oTobpaxkaeTcs nepsas
BblbpaHHas BeNNUMNHA.

Per spostarsi su e giuu nelle varie righe di settaggio, cliccare sulla barra
blu a destra.

N° 7 Sets Antenna height in | 0.00 m. A

meters from the ground. 1 0.00 m. ]E

N° 7 YCTAHOBWUTb BbICOTY { 0.00 m. 16

@HTEHHbl B MeTpax OT 3eMJIN.

L'icona 7 imposta |'altezza della

antenna dal piano di appoggio

delle ruote della macchina.

N° 8 Reports distance in meters [ T%° ]l A i

from the antenna to the working [ s [ < H 0.00 m. ][D
oint.

pol \ SBAS 7 « { No ]TD

N° 8 OTobpa3nTb paccTosiHMe B
MeTpax MeXAy aHTEeHHOW u
pabouei TOYKOMN.

L'icona 8 imposta la distanza tra
["antenna e il punto di
lavorazione dell’attrezzo trainato
o portato.

N° 9 Permits to use or not SBAS | Toe | <] 0.00 m. ™
geostationary satellites. No H D

6.00 m. H =3

N° 9 PaspewnTb 1 3anpeTnTb
MCNOMNb30OBAaHMMeE
reoCTaHUMOHHbIX CMYTHUKOB.

L'icona 9 attiva o disattiva I'uso
dei Satelliti Geostazionari.
Impostare Si solo se si opera in
Nord - Centro America

N° 10/13 Set the working tool ||
width.

o
3
3
[wll

N° 10/13 3ajaTb WNPUHY [SuwetrackBato(ss)
obopypoBaHus.

1

L'icona 10/13 imposta la
larghezza dell’attrezzo.
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/7 - GPS Information
7 — UHpopmaumsa o GPS
7 - Informazione sullo stato dei satelliti

Main menu > GPS Info

w7
Time: 165648.85 20150325
Lat,Lon GPS: 45°21'29.5565", 10°53'44.1652"
E N GPS: -7498.891, -9040.453 (UTM32N) @ 0'02
Height: 60.790 m RTK
Speed: 0.000 Km/h @ Ets
Bearing: 277.958 g +/-0.227 g
Tilt: 5172 g +/-0.531 g @ 165648.85
VDOP/PDOP: 1.600/2.000
RMS lat (m): 0.020 0.0
RMS lon (m): 0.010 _
RMS height (m): 0.020 ki
RMS nav (m): 0.030 n 2.53
Satellites used/tracked: 7/16 % "
GPS quality: Valid (RTK Fixed)
Latency: 0 @
Satellite elevation cut-off angle: 10.0 g =
Base station: ID="13" Prot=RTCM Status=000000 o
GPS frequency: 20 Hz ’i\‘ =
Receivers model: UB351 / UB351

Receivers SN: 080101007502-961101144100099 / 080101007502-961101144100163
Receivers firmware version: R4.00Build11625 / R4.00Build11625

Master receiver info: B13G12R1E0S-HMRBDP0011-S50-P50-L:2116-3-28

Slave receiver info: B13G12R1E0S-HMRBDP0011-S50-P50-L:2116-3-28

v’

By clicking on function button n°® 3 the software SUPERTRACK shows the GPS
info. This information can be used for a diagnostic purpose: position,
precision, errors, position quality and receiver capabilities.

Satellite map shows the satellite position in the sky.

The colour of satellite reports signal status: green for optimal quality, yellow
for medium quality, red for poor quality.

Every satellite has a different shape: a circle for GPS, a square for Glonass,
a rectangular for SBAS, a star for Chinese Beidou, ecc...

Mpu HaxaTnm Ha MYHKUMOHANbHY KHOMKY 3 nporpaMMma otobpaxaeTt
nHdpopmauuto o GPS. 3Ta nHdpopmMaumsa MoxeT 6bITb NCNOSb30BaHa AN
AVArHOCTUKM MOJIOXKEHMUS, TOYHOCTU, MOFPELIHOCTN U KavyecTBa CMrHana.
CnyTHMKOBas KapTa oTobpaxkaeT MosoXKeHNe CNyTHMKa Ha Hebe.

LiBeT 0603HayaeT KayecTBO CUTHaMa: 3e/IeHbl - ONTUMAJIbHbIA CUTHAN,
XKENTbIN - CpeAHUIN, KpacHbIN — cnabbii.

3HaAyoK A8 KaXAoro cCnyTHMKa MMeeT pa3Hyto popMy: Kpyrabii ansa GPS,
KBaapaTHbi ans Glonass, npaMoyronbHbii ansg SBAS, 3Be3aoyka ans
Chinese Beidou, v T.4.
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L'icona principale n°® 3 di SUPERTRACK apre la maschera di
visualizzazione dello stato dei satelliti.

Tutte queste informazione possono essere usate come diagnostica sullo
stato di precisione del sistema, la qualita di ricezione dei satelliti, gli errori
di posizionamento. La mappa mostra la posizione dei satelliti in cielo.

Il colore delle icone segnala lo stato di ricezione:
- verde ottima qualita

- giallo media

- rosso segnala qualita bassa.

Ogni tipologia di satelliti ha una diversa icona:
- cerchio per i satelliti Americani

- guadrato per i Satelliti Russi - Glonass

- Rettangolo per Egnos - Sbas

- Stella per i Beidu Cinesi.
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8 - Job manager
8 — MacTep HaCcTponkm
8 - Gestione dei lavori

Main menu > Job Manager — W 10
| Job | 2014_04_16_11 14" A ’@001
_ Date | 16-04-2014 2014_04_16_11_10 @ngu
 Cutture | Barley  |lo0 =016 11 11 §
| Process || Weedingtype A | 2014 04 16 11 14 mggo
| Mode |  AB | SAMPLE o
[ Phase I[ tracking passes ’ ) -
‘ Tool width ” 10.00 l W -
" Area | 01tha | ’
| passes | 3 |
v
2 Wi E V

Function button 4 opens the job manager. On the right side all the existing
files are sorted in the alphabetic order. Click on the yellow triangle to move

upper/down.

dyHKUMOHaNbHas KHoNka 4 OTKpbIBAaeT MacTepa ynpaBiaeHus paboton. B
rMpaBoOW 4YacTu 3KpaHa oTobpaxatoTcs BCce co3AaHHble dalnbl B andaBUTHOM
nopsake. HaxaTb Ha XXeNTbIN TPEYroSibHUK A8 ABUXEHUS BBEPX/BHU3.

Il punsante 4 apre la maschera di ge
sono ordinati in ordine alfabetico. P
triangolo / freccia giallo.

stione dei lavori. Sul lato destro i lavori
er muovere la lista cliccare sempre sul

Main menu > Job Manager « 10
Job | 2014_04_16_11_10 ] ‘ A ’ ©0.01
@RTKHK
Date || 16-04- i | 2014_04_16_11_10 [ = suzesrs
 Cutture | Grain |50 =416 11 11 e
| Process | weedingtypeA | 04 16 11 mggo
Mode | AB  |IT sampLE .
Phase | tracking passes ’ ©-
Tool width | 10.00 | -
Area | 574055ha | 7
| passes | 1 |
L v
2 e E M
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The selected job has an azure background colour. The last job used has a
red background colour.

When entering, the last job used is selected.

The job name text has 3 colours:

- SILVER for a job not started (invalid job)

- BROWN for a not finished job

- BLACK for a job fixed with operative button 12 (End job button)
On the left side the information of selected jobs are displayed.

BbibpaHHbIM BUA paboTbl uMeeT ronybon doH. MNocneaHnn BoibpaHHbIN BUA
paboTbl MMeeT KpacHbIN OH.

ABTOMaTUUYeCKM oTObpaxaeTcs nocneaHnin BbibpaHHbln BUA paboTol.
HasBaHue Bnaa paboTbl MMeeT Tpu LBETa:

- cepebpucTbliii, ecnin paboTa elle He 6blna HavaTa

- KOPUYHEBBbIN, ecnn paboTa He Hblla 3aKOHYEHa

- YyepHbIi, ecnn paboTa 6bi1a 3aBeplUeHa NPU HaXaTUM Ha ONepaTUBHYIO
KHOMKY 12.

B neBon 4acTtu akpaHa oTtobpaxaeTtcsa nHdopmaums o BeibpaHHOM Buae
paboTsbl.

Il lavoro selezionato ha un colore azzurro di sfondo. L'ultimo lavoro
utilizzato ha uno sfondo colore rosso.

Quando si entra nella videata, il lavoro selezionato & I'ultimo usato.

Il nome del lavoro ha tre colori:

- GRIGIO per i lavori non iniziati

- MARRONE per i lavori non terminati

- NERO per i lavori marcati con il tasto operativo 12, cio¢ il tasto di fine

lavoro.
uMau"l n;er;> Job Manager _ a 10 |
[ Job || 2014_04_16_11_11 ‘ A ’@001
| Date | 16-04-2014 g @:‘"‘F‘*
| Culture || —————— 242"5'32
. =l 0.0
“Déléte job zo14_ommgm 000
S RN @-
0 to B poin ©.
l 0.06 || No N
| passes || 0 |
v
‘ 8 W }Z M

The basket icon asks to delete the selected job. Confirm to erase all the data
definitively.

MpW HaXaTuUM Ha 3HAYOK KOP3UHbI CUCTEMA 3aMpocuT yaaneHue daiina.
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Il Tasto del cestino chiede di eliminare il lavoro selezionato. Confermare
per eliminare I dati in modo definitivo.

Main menu > Job Manager % 10
| Job | 2014_04_16_11_14 | ‘ A ©0.01
{ L H ichaiotil ; 2014_04_16_11_10 g::;:{u
Culture Barley 2014 04 161114 |l .
| Process || Weedingtype A | ’-S‘AI\_/IPL—I; T ﬁo'o
| Mode | AB ’ ;éo.oo
[ Phase I[ tracking passes ’ Q:
| Tolwith | 10.00 | N
| Area || O0.11tha |
| passes | 3 |
LV
2 ”ﬁnl E V

Now, the job list is updated without the deleted job.
Mpu noaTeBepXAeHUN AaHHble 6yayT yaaneHbl 6€3B03BpaTHO

La lista dei lavori ora € aggiornata senza il lavoro eliminato.

‘ Job ]| 2014_04_16_11_14 ]H‘ A & 0.01
FILES BACKUP FINISHED! DT
Saved on disk E:arlev 29_14-04-16-11—10 (Dj14arzs.18
dir E\PTRACK_BACKUP-||2014.04_16_11_14 |§/< 5
T iGusos | vesmany gven SAMPLE = 0.00
Mode | AB y i
. =-
Phase I tracking passes ’ ©.
Tool width | 10.00 , | -
Area || 0.11ha |
| passes || 3 |
| \ |
2 TE E M
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Close to the delete button there is the SAVE button. It copies all the jobs
files in a directory on the local disk and saves the data also on a USB
Memory Key if detected by SUPERTRACK.

All the data are saved in a fixed folder under the root directory

(\PTRACK_BACKUP)

The button with a green triangle on a folder opens a selected job. It is
used to continue the last or the older job.

Cnuncok pexunma pabotbl 6ygeT o6bHoBAEeH. Bo3ne KHONKKW yaaneHus
Haxogntcsa kHonka COXPAHWTD. lNMpu Ha)kaTun Ha 3Ty KHOMKY BCe AaHHble
O6yayT coxpaHeHbl B KaTasiore Ha JIoKasibHOM AMCKe Uan Ha HocuTene USB npu
€ero NoAK/YEHNN.

Bce naHHble COXpPaHAKTCA Ha OTAENIbHYIO NankKy B KOPHEBOM KaTasiore:

(\PTRACK_BACKUP)

KHoMka c 3e/1eHbIM TPeyrofibHUKOM OTKPbIBAET BbIGPaHHbIN pexunM. ITa
dyHKUMA Heobxoamma AN NMpoAO/HKEHUS MpepBaHHON paboThl.

Vicino al tasto di cancellazione si trova il tasto di salvataggio. Copia tutti i file
dei tutti i lavori in una directory sul disco locale e su eventuali chiavi di
memoria USB trovate dal programma. Tutti i dati sono salvati su una dir
prefissata sotto la dir principale:

(\PTRACK_BACKUP)

Il tasto con un triangolo verde sopra una cartella apre il lavoro selezionato.
E’ usato per continuare\riprendere I'ultimo o un vecchio lavoro.
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9 - General Software Settings
9 — O6wme HaCTpOMKKN NporpamMmebl
O - Settaggi Generali del Software

Supenrﬂ:kﬂdoﬂ (53) : —
Main menu > Main settings o 15
1
Background Color || <] |Daily 3 EE 3.20
2 , © Fix
GPS sensibility % (©) 08862560
Searching radius ° i &10.0
on pass hooking ik = 158.9
Pass maneuver ° S
time < Bs > @ .
5 ® -
L English :
anguage <] | Englis B> || <
6
Area format < ||Hectare p"
Show guide sight 7 <] ||Yes | 2
f 8l [ 1( 1 1
Supertrack A 4.00 (52)
Licensed for AS2N M

Function button n° 5 allows you to enter to the general settings panel.
Some parameters can be checked and changed.

dyHKUMOHaNbHaga KHonka 5 nossonger BOMTK B NaHenb ob6uwmx HaACTpoOEK.
34eCb MOXHO NPOBEPUTHL UIN U3MEHUTb NapaMeTpbl.

Il tasto funzione n° 5 permette di entrare nel pannello generale dei
settaggi. Parametri di vario genere possono essere controllati e modificati.

Supertrack A 400 (52) E i)
Background Color || <] |[Night [>[}

GPS sensibiity ik

Searching radius * i

on pass hooking ik

Pass maneuver 9

time o |Ss >

Language j < |[English B> ||

Area format i <] ||Hectare B>

Show guide sight ! <] ||Yes >

I Bl [ ][ 1[ |

Supertrack A 4.00 (52)

Licensed for AS2N M

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 35



S.C.S. - survey CAD system

N° 1 Background colour

adjusts color for Daily-sunlight {—7 m : ﬁ
or for Night time. By changing |-ocrareund Color < W‘ P>

this value, new colors are
automatically updated.

N° 1 MeHsieT HacCTpoViKM LiBETa
B AHEBHOM M HOYHOM peEXUMe.
Mpu N3MeHEeHMUM NoKasaTens
aBTOMaTU4eckn oTobpa)kaeTcs
HOBas HacCTpomKa.

N° 1 Colore sfondo adatta i
colori delle videate del
programma per la visione di
notte o di giorno. Cambiando
questo valore, i colori sono
aggiornati immediatamente.

N° 2 GPS sensibility sets = JL ==
the working precision of the [||[GPS sensibility ‘ H
GPS in meters. It is [|Searching radius A |
recommende to use the —
default value AUTO by clicking
on the tool icon.

JL s J
=
|

Ca

N 2 TouyHocTb GPS
HacTpaMBaeT TOYHOCTb paboTbl
B MeTpax. PekomeHpayeTcCH
MCMOoSIb30BaTb HACTPOMKY Mo
ymondanuio AUTO.

N° 2 Sensibilita GPS imposta
la precisione di lavoro del GPS
in metri. E’ consigliato usare il
valore di default ‘AUTO’
premendo |l'icona con gli
attrezzi.
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N° 3 Searching radius on
pass hooking is the
maximum distance in meters
required for the automatic
hook. This is the distance
between the working point
and the closest computed
pass. It is recommended to
use the default value AUTO by
clicking on the tool icon.

Mpn HaxaTun Ha N° 3 Mouck
paguyca Ans 3axBaTa psaa
BbICTABMISETCA MaKCMManbHoe
paccTosaHue B MeTpax Ang
aBTOMaTMYeCKOoro 3axsarta. 3T0
paccTossHue mexay pabouein
OTMETKON u 6nuxanwen
MOACYNTAHHOW NUHUNEN.
PekomMeHAyeTCA NCNOMb30BaTb
HacTpPOMKY MO yMOJYaHMUIO
AUTO.

N°3 Raggio aggancio passate &
la distanza massima, in metri,
richiesta per I'aggancio
automatico. E’ la distanza fra il
punto lavorato e il punto piu vicino
della passata calcolata. E’
consigliato usare il valore di default
‘AUTO’ premendo l'icona con gli
attrezzi.

I

="

Searching radius

3

ron pass hooking
i

=

r

|

|

]
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N° 4 Pass maneuver time is |on pass hooking || || IHIEY
the time required to move Pass maneuver 4 < ”55 H > ’
from one pass to the other |[time i

pass. It depends on a steering [Language “H < HEninsh H D> H v ]
radius, a tool type, etc.

N° 4 BpeMsa NpPOXOXEHMUS
MaHeBpa - 3TO BpeM4,
Heob6bxoaumoe AnNn4g
NPOX0XAEHNS OT O4HOro paaa
K aopyromy. Noka3saTensb
3aBUCUT OT paanyca noBopoTa,
Tuna obopynoBaHus, n 1.4.
Mpn Ha>XaTUKM Ha HUXHIOK
YacCTb CMHEWN NMaHenu
oTobpaxaeTcsa nocneaHas
HacTpolKa.

N°4 Tempo di manovra ¢ il
numero di secondi richiesto
per passare da una passata
all’altra. Dipende dal raggio di
sterzata, tipo di attrezzo, ecc.

By clicking on the bottom of e T il

the blue bar last setting is =

shown. Click again on the top ‘La"guage 7‘ < HEnghSh H > H v
Area format 1[ <] HHectare H 523 ‘

N° 5 Language to change
the language.

[Ons Bo3BpaTa HaXkaTb Ha
BEPXHIOK YacCTb NaHenu.

N° 5 43bIk. Ucnonb3yeTtcs angd
CMEeHbI A3blKa.

N° 5 Lingua: i tasti con
triangoli gialli permettono di
vedere e selezionare una
lingua. Cliccare il vicino tasto
v per rendere effettiva la
lingua selezionata.
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N° 6 Area format customize
an area unit format.

o 1 10 1

HArea for@at_ :H<] Heotare || p> |

N° 6 dopmMaT naowaam :
yCTaHaB/MBaeT y4yacToOK
MOBEPXHOCTW NONS ANS
06paboTku.

N° 6 Formato Area
personalizza l'unita di
misura dell'area.

N° 7 Show guide sight 71 T J
Enables or disables a frontal Show guide sight 7| < ”Yes H =3 ]

Ipi;]ses'sight when hooking a Recording time .H = ”35 H > |&€

N° 7 Otob6pa3nTb NNUHUIO
BOXAEHUA. BKAOUYUTbE nnu
OTKJ1OUMTb (PPOHTANbHbIN BUA,
JIMHUKW NpuK 3axBaTe psaa.

N° 7 Mostra mirino Abilita o
disabilita la linea di
riferimento frontale quando si
aggancia una passata.

in seconds elapses from 2 ||Recording time BH < H3S H > ]Er
consecutive working points.
Use the bigger values for the
extensive job or to speed up
the application.

N° 8 Recording time is time [ i = JC =T =]

N° 8 Bpemsa 3anucu. Bpems B
ceKyHAax, KoTopoe npoxoauTt
Mexay ABymsa pabouynmmu
oTMeTKaMu. Mlcnonb3oBaTb
6onbwKMe BEANYUHBI ANS
npoaosiXXmntenbHon paboTel
WNn Ang yckopeHus paboTeol
NPUIOXEHMUS.

N° 8 Tempo di
registrazione il numero di
secondi che passa tra il
salvataggio di un punto di
lavorazione ed il successivo.
Usare alti valori (esempio 6)
per lavori di grosse estensioni
O per velocizzare
I'applicazione.
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10 - Working with SUPERTRACK, step by step
10 - PaboTtaTb c nporpammon SUPERTRACK
10 - Un lavoro con SUPERTRACK A-B DRITTO
passo a passo

Here is the instruction how to perform the work step by step.
nowaroBoe pyKkoBoACTBO

Questi sono i passaggi per fare un lavoro, passo passo.

OF-
o271

& Fix

@ 085142.60

- 158.9
U -

® -
W=

1 2 3 4 5 L ] 7

] o o ik @ -

Before starting a job there are two things to remember:

- if the agriculture tool is new or with changed characteristics set correct
parameters using button 2.

- check GPS quality signal, visible on the right panel. For details use button
3.

Button 1 to start a new job.

B aToM pa3aene npuBeAeHO MollaroBoe pykoBoacTBO K paboTe. lMNMepen
Ha4dasnoMm paboTbl HE06XOANMMO MOMHUTL:

- €C/1N YCTPOMCTBO HOBOE UMIN ANS U3MEHEHWUS ero xapakTepucTuk
MCMONb30BaTb KHOMKY 2.

- NpOBEpPUTb KauyecTBO curHana GPS, kKoTopbit oTobpaaeTcsa Ha npaBoi
naHenu. [lns getanen UMCNonb30BaTb KHOMKY 3.

KHonka 1 3anyckaeT HOBbI pexum paboThl.
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Prima di iniziare un lavoro ci sono due cose da ricordare:

- se |'attrezzo agricolo non esiste o ha cambiato qualche dato bisogna

impostare parametri corretti usando il tasto funzione 2.

- controllare la qualita del segnale GPS, visibile nel riquadro sinistra. Per

dettagli usare il tasto funzione 3. Il tasto 1 inizia un nuovo lavoro.

upertrack A 4,00 (52)
Main menu > New Job

Name

Culture

Process

Tool

2014_04_16_12_57
| |
< >
< >

* 10
©0.01
(1) RTK Fix
{5 160052.03
&30.0
“+0.00
(o

© -

X

M =

Program gives a default job name and shows the last tool used.

MporpamMma 3agaéT MMSA NO YMOJIYaHUIO MU oTobBpaxaeT nocnegHumn

MCMosib3yeMblin arperar.

Il programma assegna un nome di default e mostra I'ultimo attrezzo usato.

Supertrack B 4.10 (58¢)

Il e

Main menu > New Job

Name
Culture

Process

Tool

Reference
pass

Smith

A

v

A

v

Sprayer Two

Circle AB

« 10

£ 0.01
(5 RTK Fix
(i) 182638.48
& 0.0
=+ 618.2
-l
©0ha
\W 1 passes
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Name, culture and process are not so important, but the tool must be set

properly.

HasBaHune pexuma, BbibpaHHbIN TN obpabaTbiBaeMol KynbTypbl BbiIOMpaoTCcs
onuMoHanbHO, o6s3aTeNlbHO HEOH6XOAMMO yKa3zaTb BUA UCMONb3YEMOrO

arperaTa.

Nome, coltura e tipo di lavorazione non sono di primaria importanza ma

|'attrezzo deve essere impostato correttamente.

"\ [»10
\ | 4 2001
' () RTK Fix
{5 160122.70
M = = A N % 00
L ove to starting point |5 0.00
- a1
: ©-
Point A W
3
A 2 3 4 5 [ 7
b W | W % | @ | =

Move to the beginning of the first pass Point’A, make sure that the GPS
receiver is working with a good quality signal and press Poeint’A button.

Ons Hadana paboTbl nepentn K TouKke A, y6eantbcs, 4To GPS npnéMHuMK
MMeeT YCTOMUYMBbBIN CUTHaN 1 Ha)kaTb KHOMNKy Touka A.

Portarsi all’inizio della prima passata Punte'A, assicurarsi che il ricevitore

GPS abbia una buona qualita del segnale, e premere il tasto PURtolA.
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While moving forward PeintiBlbutton becames available, and worked areas
are displayed on the monitor. The Information about the length of first pass
and worked area are updated in real time in the right of the panel.

Mpu npubnunxeHnn K Touke b Ha akpaHe nNoaBuTCA KHonka ToukalB 1
obpabaTbiBaeMas MOBEPXHOCTb. MHdpoOpMaumnsa o AsMHe NepBON ANHUKN K
niaowaan obpabatbiBaemMoli NOBEPXHOCTM O6HOBNAETCSA B peaslbHOM BPEMEHU
n otobpaxkaeTcs B MpaBOW 4YaCTu 3KpaHa.

Avanzando, il tasto PUunRte'B diventa disponibile e |'area lavorata &
visualizzata su schermo. Il riquadro informazioni sulla destra riporta i dati in
tempo della lunghezza della prima passata e |'area lavorata.

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 43



S.C.S. - survey CAD system

\ *10
Y 1910.01
(1) RTK Fix
% 'y (D 160217.14
Move to er int B 152108
ove to ending point |5 12578

=126 m
@ 012ha

W=

%’
ol
5=
©
X

At the end of the pass, PeIRtIB button closes the first pass.

Mpy NpUBANXEHUN K KOHLY paaa, HaxaTb Ha KHonky ToukalB a1
3aBeplleHuss paboTsbl.

Alla termine del rettilineo, il tasto PUREO!B chiude la prima passata.

-f';s! « 10
4 | ©0.01
o to @ new pass () RTKFix
(L) 160218.96

M|
127.00
=127 m
@ 0.13ha

@names

=5 =4 =B =2

m | <

Program shows a new trajectory with a new view: it uses frontal direction and
not the previous working direction. When finished, pass changes its colour
from light green to dark green.
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Mporpamma oTtobparkaeT TpaeKTOpMIO C HOBOW MEPCNEKTUBbI: UCMOMb3yeTcs
BMA cnepeawn. MNocne 3aBepweHnsa paboTbl TIMHNSA MEHSIET LUBET CO CBET/O-
3€/1EHOro Ha TEMHO-3€e/1eHbIN.

Il programma mostra le nuove traiettorie con una nuova vista frontale: viene
riferito il tutto alla direzione di avanzamento e non la precedente che era
riferita al nord. Quando e finita, la passata cambia dal colore verde chiaro a
verde scuro.

s//

[uTa[F] [

Operator turn and moves towards the closest calculated trajectory.

OnepaTop NoBOpa4yMBaeT N NEPexXoaunT K bankaniwen nogcynMTaHHOM
TpaeKkTopuu.

L'operatore sterza e si avvicina alla traiettoria calcolata della prossima
passata.
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»10
y ©0.01
(1) RTK Fix
(L) 160252.48
| £&3.0

& 142.57
12T m
' @ 013ha
N

T " ey * - |

If a machine is close, the Program automatically trys to hook it. This distance
is set by 'Searching radius on pass hooking’ parameter, shown in the
general settings. The preliminary hook is represented by the orange area.

After a few seconds the orange area becomes a light green area: the program
definitively hooks this pass. Time elapses in this process is defined in Pass
maneuver time in general settings.

Korpga mawwunHa noaxoauTt 61M3KOo K psay, nporpaMMa aBToOMaTuU4eckn ero
3axBaTbiBaeT. PaccTtosaHune 3apaHo napamMeTtpom “Mouck paauyca ans
3axBaTa psaga” B ob6bwnx Hactponkax. OpMeHTMPOBOYHOE 3HAYeHNe
0603HAYEHO OpPaHXXEBbLIM LIBETOM.

Mocne HeCKObKMX CEKYHZ OPaHXXEBbI LIBET MEHSIETCS Ha CBETN0-3€JIEHbIN:
nporpaMMa onpegesnuia pexuMm 3axBaTa. Bpems, 3aTpadyeHHoOe Ha 3Ty
npouenypy, noagcyntbiBaeTcs B “"BpemMs npoxoxageHus MaHeBpa” B 06WmMx
HacTpoMKax.

Se la macchina é vicina alla traiettoria il programma tenta di agganciarla
automaticamente. La distanza & impostabile dal parametro ‘Raggio aggancio
passate’ gia visto nei parametri generali del programma. L’aggancio
provvisorio € rappresentato da un’area color arancio. Dopo qualche secondo
I'area arancione diventa verde chiaro: il programma ha agganciato la passata
in maniera definitiva. Il tempo trascorso in questo processo & definito in
Tempo di manovra gia visto nei parametri generali del programma.
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When the software hooks a trajectory it also enables an indicator panel on the
top of the screen. It reports the adjusting side and the distance to the
calculated trajectory. The triangle works like old LED bar devices used in
parallel tracking.

Every triangle indicates 10 centimeters of error. When this error is high
programs generate an alarm signal.

Korga nporpamma cduKcmpyeT TpaekKToOpuio, Ha NaHenb B BEPXHEN YacTu
3KpaHa BbIBOAUTCA coobLieHne O NOrpeLHOCT N pacCTOSAHUM TPAEKTOpUN.
3Hauku TpeyronbHMKOB paboTaloT B pyHKuMM LED namnoyek, ncnonb3yeMbix
ANs napannenbHOro BOXAEHUS.

Kaxkabiin TpeyronbHuk otobpaxaet 10 cMm norpewHoctn. Korga norpewHocTb
npesblLaeT A0MNYCTMMOE 3HaYeHWe, pa3gaeTcsa npeaynpeanTenbHbliid curHan.

Quando il programma aggancia una passata, abilita anche un riquadro con un

indicatore nella parte superiore dello schermo. Il valore riporta il lato e la
distanza della correzione da applicare per arrivare alla traiettoria calcolata.
La barra funziona come le vecchie barre LED elettroniche usate nelle prime
guide parallele. Ogni triangolo indica 10 cm. di errore. Quando |'errore
segnalato & troppo alto il programma genera anche una allarme sonoro.
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By adjusting the steer the error decreases.

Mpu NpaBuUAbLHOM MoApynnBaHuUM coobuweHne 06 owmnbke AONXKHO NCYE3HYTD.

Correggendo la traiettoria con lo sterzo, I'errore diminuisce.

3 2 1 ¥ '«F\ £0.01
(F'\.E‘ 7\ @ RTK Fix
\T} (5 160356.67
£:3.9
= 268.47
@127 m
Q 0.25 ha

®1pmes

RS-
g

(==
=

Pass can be closed in two ways:
- manual mode: by pressing Close pass button 11
- automatic mode: when the machine direction is not compatible with a

calculated trajectory program stops working and closes the current pass.

When a pass is closed, the last worked area changes color and indicator
panel becomes hidden. While moving to the next pass, the program
automatically hooks the pass.
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Paa MOXXHO 3aKkpbiTb ABYMs cnocobamu:

- PYYHOM pexuM: Npu HaxaTuKn Ha KHOMKY “3akpbiTb paa”

- aBTOMaTU4YECKMN pexXunM: Korga HanpaBiieHMe MallWHbl He coBnagaeT C
BblOpaHHOM TpaeKkTopuel, NnporpamMMa aBToMaTU4yeckn 3aBepliaeTt paboTty m
3aKpbIBaeT TEKYLLMIA pAA.

Koraa psa 3akpbIT, nocnegHsas obpaboTaHHas NoBepxXHOCTb MEHSET LBET,
naHenb nHAMKaTopa ckpbiTa. Mpu ABMXEHUU K CNeaylolemMy paay,
nporpaMmma aBTOMaTU4YeCKM 3axBaTbliBaeT paanyc.

Correggendo la traiettoria con lo sterzo, I'errore diminuisce.

Le passate possono essere chiuse\terminate in due modi:

- manualmente: premendo il tasto Chiudi passata (tasto 11)

- automaticamente: quando la direzione della macchina non € pit compatibile

con quella della traiettoria calcolata il programma chiude la passata corrente.

£ 0.01

&5 RTK Fix

(1 160505.32

& 3.0

+ 320.62

ﬁ =127 m
@) 030 ha

Y 2 passes
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In some cases, it is useful to use the manual hook by pressing the magnet
Icon number 9. This action is especially used to continue working with the
already hooked pass.

B HEKOTOpPbIX Cy4YasiX peKoOMeHAYyeTCs NO/b30BaTbCsl PYYHbIM PEXMUMOM MNpuU
Ha>XaTUWM Ha 3HAUYOK 9. DTo AencTBMe 0cobeHHO HeobxoauMo And
MPOAOIHKEHNS YXKEe HauyaToln paboTsl.

In alcuni casi € utile utilizzare I'Ilcona 9 per agganciare forzatamente la linea.
Questa funzione si pud usare anche quando si riprende una passata
precedentemente interrotta.

Pause Mode
KHOMKY nay3a
Pulsante di PAUSA

8 9 10 11 (14 |
i g =

SUPERTRACK suspends the current job with the pause button, icon number
8. By pressing the icon number 8 program changes view using working
direction, and shows the distance from the initial point.

SUPERTRACK npuocTaHaBNMBaET TEKYLLYIO paboTy Npu HaxXaTuu Ha KHOMKY
nay3sa, 8. lNpu HaxxaTum Ha naysy, NnporpaMmma U3MeHsieT nepcnekTmBy o63opa
N oTobpa)kaeT pacCcTossHME C TOUKK oTcyeTa.
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SUPERTRACK sospende il lavoro corrente premendo I'Icona numero 8.
Premendo l'icona viene cambiata la modalita di vista e viene visualizzata la
la distanza tra il trattore e il punto di pausa.

w 479.27

&127 m
) 0.32ha
@2;:@35

e

8 9 10 11 12 14

L i % -

The program continuously updates the distance, draws the machine track
and adapts the current view, that shows GPS and the pause point.

MporpaMMa aBTOMaTU4YECKM NpoOKNaAbiBaeT TPAEKTOPUIO ABUXEHUSA U
obHOBNSET pacCTOsAHME U TeKyllee nsobpaxeHue.

Il programma continuamente aggiorna la distanza, disegna delle tracce e
adatta la vista che mostra sempre il GPS e il punto di pausa.

2 14
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Distance from the point of the pause is useful to resume the previous
working point.

PaccTosaHne oT nocnegHen paboden TOUKM A0 TeKyLLEero rnosoXXeHns MallnHbI
noMoraeT BOAUTEIO COPMEHTUPOBATLCS B Noncke paboyel TOUKM B TeueHne
nayssol.

La distanza & utile per riprendere la posizione dall’ultimo punto lavorato.

£ 0.01
F) RTK Fix
{"9 160708.01
£2.0
+613.34
&127m
Q 0.32 ha

L\ 2 passes

14

Press the pause button once again to resume job.

[ns Bo3o6HOBNEHUS pa6OTbI MOBTOPHO HaXaTb Ha KHOMNKY nay3bl.

Per riprendere il lavoro basta cliccare di nuovo sul tasto di pausa.

£0.01
5 RTK Fix
(f»f; 160835.35
5210.8
o 776.8.7
@127 m
.; 0.48 ha

@ 3 passes

14

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 52



S.C.S. - survey CAD system

Operator can choose to work over any pass: usually the closest calculated
trajectory is used, but operator can skip freely to another track.

OnepaTtop cam BbibupaeT paboumnin yyactok. O6bIYHO Mcnosb3yeTcs
6nvkanwas TpaekTopmsi, HO MOXHO nepenTn K paboTe 1 Ha AaslbHEM y4yacTKe.

L'operatore puo scegliere di lavorare su qualsiasi traiettoria: di solito € la
passata vicina, ma |'operatore puo saltare liberamente a qualsiasi altra fila.

When the job is finished operator can use button number 12 to fix it in the
final state. Then the entire worked area will be shown in a North oriented
view. Magnet Icon 9 removes this state and turns to the operative mode.

Mpwn 3aBepweHnn paboTbl cnegyeT HaxaTb KHOMKY 12 ans duMkcupoBaHus
¢durHanbHOM cTagmun paboTbl. ABTOMaTnyeckn otobpasuntca obpabaTbiBaemas
noBepxHOCTb. KHONKa 9 3aBeplwaeT npeaBapuTesibHbIN NPOCMOTP U
BO3BpaLlaeT B pabouee nosioxeHue.

Quando il lavoro é finito |'operatore puo usare il pulsante numero 12 per
marcarlo nello stato finale. Inoltre viene mostrata tutta I'estensione del lavoro
usando una vista orientata a nord. Il pulsante con la calamita (N° 9) toglie
questo stato e riporta il lavoro nello stato operativo.
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SUPERTRACK has another important function that can be used by pressing
button 10. The offset button shifts all the previus calculated trajectory.

Supertrack nmeeT ele oAHy NonesHy MyHKUMIO, KOTopasi akTUBUPYETCA Mpu
HaXkaTuM Ha KHonky 10. KHoMKa CMeleHns CMelaeT BCo NOoACYUTAHHYIO
TpaeKkTopuio.

Supertrack ha un’altra funzione importante che puo essere usata premendo
il pulsante 10. Il tasto offset sposta tutte le file calcolate in precedenza.
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Operator finishes the pass, and moves to the begin of a new track. Then offset
button 10 is pressed.
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OnepaTop 3aKaH4YMBAaET TeKyLWMin psa U BO3BpaLLAeTCs K Havyany HOBOroO.
Ha)xaTb KHOMKY CMELLEHUS.

L'operatore finisce una passata, e si sposta all’inizio di una traccia. Viene
premuto il tasto di Offset 10.
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SUPERTRACK shows a new panel and draws a new temporary trajectory with
yellow lines. Greyed numeric value in the offset panel report distance to the
last pass. The negative distance means that machine is in the to the left side
of the last pass. 10A 10B 10C buttons are used for the manual offset, and
they will be described later. 10E button closes the offset panel without
changes.

SUPERTRACK oTo6pa)aeT HOBYIO NMaHenb U NpoyYyepymBaeT BPEMEHHYIO
TPAeKTOPUI0 XKEeNTbIMU NMHUSAMWU. YNCNEHHbIM NOKa3aTeNb Ceporo LBeTa AaeT
OTYET O PacCTOSAHMM MeXAy HEN uU CTapon TpaekTopuen. OTpuuaTenbHoe
3Ha4yeHne obo3HavaeT, YTO MallMHa HaAX0AMUTCSA C/eBa OT NocjeaHero psaa.
10A 10B 10C KHOMKW MCNONb3YIOTCA ANS PYYHOro cMelleHns (CM. HUxXe).
KHonka 10E 3akpbiBaeT NaHesb CMELWEHNS HE COXPaHAS U3MEHEHMUS.

Supertrack mostra un nuovo pannello con nuovi pulsanti e disegna delle
nuove traiettorie con linee gialle. I valori numerici in grigio riportano la
distanza dall’'ultima passata. La distanza negativa indica che la macchina € a
sinistra dell’ultima passata.

I tasti 10A 10B 10C sono usati per |l'offset manuale e saranno descritti
successivamente. Il tasto 10E chiude il panello senza effettuare modifiche.

SUPERTRACK A-B STRAIGHT A -B TMPAMOW 55



S.C.S. - survey CAD system

Y
L4
"

L
2 ’

TG0

3

B 11

/@001

*10

(1) RTK Fix
(D) 123213.53
&2 0.0

+ 116.86
90 m
®©0ha

@names

12

10D button closes the offset panel and shifts trajectories definitively. The old

calculated trajectory are deleted.

KHonka 10D 3akpbiBaeT naHesib CMELWEHUA N OKOHYaTe/IbHO cMewaeT

TpaekTopuio. CTapasi TpaekTopus npu 3ToM yaansieTcs.

Il tasto 10D chiude il pannello dell’offset e sposta le traiettorie in modo
definitivo. Tutte le vecchie traiettorie calcolate sono eliminate.
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The existing worked passes are not changed. Operator continues to work

normally.
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Yxe cywecTtByowmne paboune nnHum ocrarotca 6e3 nameHeHun. Onepatop
npoaosmkaeT paboTy B NpeXHeM pexume.

Le passate lavorate precedentemente rimangono e non sono cambiate.
L'operatore continua a lavorare normalmente.

JOB FINISHED

8 9 10 1 12 14
m | <l =

The offset function can be used more times. The picture shows that the pass
was shifted two times.

QOYHKLNSA CMeLeHMs MoXeT OblTb MCMONb30BaHa HECKObKO pa3. Ha
n3obpakeHnn NokasaHo, Kak JMHMS bbina cMelleHa ABa pasa.

La funzione di sposta fila (Offset) pud essere usata piu volte.
L'immagine mostra che le passate sono state spostate due volte.
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The offset function can be used in manual mode. It is used for a special works
that require a known and variable distance or a forced distances between
passes. The ending a pass operator press offset button.

OYyHKLUMNA CMeLWeHns MoXeT 6biTb UCMONb30BaHa B PYYHOM pexume. ITo
TpebyeTcs ans ocob6oro pexvma paboTbl, NPU KOTOPOM U3BECTHbI PACCTOSHUM
Mexay psaaamu. Npu 3aBeplleHnnN psaaa onepaTtop HaXmMMaeT KHOMKY
CMeLleHns.

La funzione di sposta fila pud essere usata in modo manuale.
E’ usata in lavori speciali dove ¢ richiesta una distanza nota e variabile tra
le passate. Finendo una passata operatore preme il tasto di offset.
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10A /ock button activatese the manual offset mode.

KHonka 10A Cc NKOHKOW 3aMKa 3anyCKaeT PyYHON PexuM CMELLEHMS.

Il tasto 10A con il lucchetto attiva la modalita manuale.
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Operator use yellow triangle buttons to insert desired distance in meters.
When it is done confirm with 10D buttons.

I

OnepaTop MCNnonb3yeT 3HAUKM XEeNTbiX TPEYroJibHUKOB AN BBeAEHUS
nokasatens HeobxoAMMOro paccTossHUS B MeTpaxX. [Ans noaATBepXAEeHUS
HaxkxaTb KHonky 10D.

L'operatore usa i tasti con i triangoli gialli per inserire la distanza desiderata
in metri. Una volta fatto confermare con il tasto 10D.
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New trajectories are created.

HoBble TpaekTopun Co3aaHbl.
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Le nuove traiettorie sono create.
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Existing worked passes are not changed. Operator continue to work normally.

Yxe cywecTtByowme paboume paabl octatotca 6e3 nameHeHuin. Onepartop
npoAosixaeT paboTy B MPeXHEM pexuMme.

Le passate gia lavorate non vengono modificate. L'operatore pud continuare

a lavorare come al solito.
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Offset function can be use more times. Picture shows that passes was shifted

more times with different values
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QOYHKLUMSA CMeLLeHNsa MOXeT 6bITb NCNOJIb30BaHa HECKOJIbKO pa3. Ha
M306pa)KeHMVI nokasaHo, Kak inHusg bbina cMelweHa ABa pa3a.

La funzione di sposta file (Offset) pud essere usata piu volte.

L'immagine mostra che le passate sono state spostate piu volte con valori
differenti.
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Other Software Module available
for this computer

[pyrve AOCTyMnHble MOAYTN NPOrpamMMbl ANt 3TOro

ORDER
CODE
Kona
3akasa

050-090

050-091

050-092

050-093

050-094

050-095

050-096

050-081

KoMMbloTepa
DESCRIPTION ICON
OnucaHune 3Ha4yoK

AB STRAIGHT
AB MPSAMON

AB CURVE
AB TMBKUI

AB OUTLINE
AB CXEMA

FREE .
CBOBOAHbIN

MEASURE AND MAPPING LAND
3AMEP N HAHECEHWNA MO HA KAPTY

POLE TRACKING FOR ORCHARDS AND

VINEYARDS % § % %
NAPAJITE/NIbHOE BOXAEHWE A1 CAAOB U PLANT
BUHOMPAAHNKOB

)
ps
LAND LEVELLING - DCM ~e,
BbIPABHMNBAHWVE NMO4YBbI , <

BOUNDARY FIELD CONTROL AND MANAGEMENT
KOHTPOJ1b U YMPABJIEHUE TPAHNLAMW NMONA
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S.C.S.

Survey CAD system SRL
Viale Della Tecnica 34
37064 Povegliano Veronese Verona
ltaly
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